
Hub Bongers (links) samen met een van de frezers, die de kleinste uitvoering van het wiel voor de magneet-

koppeling in zijn handen heeft.

nele kosten. In de aandrijving speelt 
een magneetkoppeling een cruciale 
rol. En hiervoor freest Simac Masic 
per aandrijving een set schijven van 
aluminium, koper en staal, waarvan 
de kleinste een diameter heeft van 
320 mm, de grootste van 500 mm. 
In totaal gaat het om 13 varianten. 
“De orders zullen dus kleine batches 
worden, maar de verwachtingen 
zijn hoog, omdat je de aandrijving 
in heel veel industriële ventilatoren 
en pompen kunt toepassen. Als het 
gaat lopen, hebben we twee of drie 
machines nodig om de aantallen de 
te kunnen maken”, schetst Bongers 
het vooruitzicht voor de toeleveran-
cier. Aan elke schijf zit veel frees-
werk, omdat kamers uitgefreesd 
moeten worden. Het werk leent zich 
heel goed voor een 3-asser. Omdat 
de ramp-up van de productie op het 
punt staat te gebeuren, zocht Simac 

kritische, klantspecifieke onderde-
len in huis produceren om sneller te 
kunnen reageren, legt Hub Bongers, 
manager manufacturing & service, 
uit. “Door de onderdelen zelf te 
frezen op een Hartford 5A 65 EF kun-
nen we ’s ochtends iets bedenken 
en ’s avonds is het onderdeel klaar 
om te testen.” Om deze reden is 
enkele jaren geleden geïnvesteerd in 
het 5-assig bewerkingscentrum van 
Hartford.

Contactloze aandrijving
Een ander zusterbedrijf, Zytec, 
heeft een nieuw type contactloze 
aandrijving voor roterende appara-
tuur zoals industriële ventilatoren 
ontwikkeld. Ze sluiten naadloos aan 
op de duurzaamheidstransitie in on-
der andere de proces- en chemische 
industrie. Het energieverbruik hal-
veert namelijk, evenals de operatio-

Simac Masic staat aan het begin 
van de ramp-up van de productie 
van een onderdeel voor energie-
zuinige aandrijvingen voor venti-
latoren en pompen. Als je dan je 
machinepark gaat uitbreiden, ligt 
een bekend merk met vertrouwde 
CNC-besturing voor de hand. Met 
een directe levering uit voorraad 
van het Hartford 3-assig bewer-
kingscentrum MVP-16, de derde 
Hartford voor het bedrijf, was de 
deal snel rond.

De machinefabriek in Heerlen 
verspaant onderdelen voor inspec-
tiemachines voor de farmaceutische 
industrie en koppelingen die het 
zusterbedrijf bouwt. Daarnaast 
levert het onderdelen toe aan 
meerdere industrieën, waaronder de 
halfgeleiderindustrie. En nu komt 
er een nieuw product bij: onder-
delen voor een magneetkoppeling 
inclusief montage. Flexibiliteit in de 
productie is daarom onmisbaar. De 
afgelopen jaren is de productie in 
Heerlen dan ook gestaag gegroeid 
en men zoekt nieuwe klanten voor 
contract manufacturing, bij voor-
keur een combinatie van verspanen 
en assemblage.

Dezelfde dag klaar
De inspectiemachines van Simac 
Masic worden onder andere gebruikt 
om in de productie bij de eindklant 
rubberen producten te controleren 
met een snelheid van 600 tot 800 
stuks per minuut. Essentiële onder-
delen van deze machines zijn het 
aluminium separation wheel, het 
rvs vacuüm wheel en een kunststof 
transportring. In elke machine 
worden ze aangepast aan de vorm en 
het formaat van het te inspecteren 
product. Het moederbedrijf wil deze 

‘Prijs-kwaliteitverhouding en 
bekendheid geven de doorslag’

MTL METAAL MAGAZINE MEI 2024 CLIENT CASE 20

20-21_promas-simac.indd   2020-21_promas-simac.indd   20 15-04-2024   12:2015-04-2024   12:20



van onze andere Hartford 3-asser 
een-op-een doorzetten naar de 
nieuwe machine. We hebben zelfs de 
post processor kunnen gebruiken”, 
zegt Bongers. Dit zijn zaken die er-
voor gezorgd hebben dat de nieuwe 
CNC-machine snel operationeel was 
binnen de freesafdeling van Simac 
Masic. Toch is de nieuwe Hartrol 
Plus besturing een grote stap voor-
uit, merkt Bongers in de praktijk. 
“De rekensnelheid is veel hoger.” 
Deze is vergelijkbaar met een hogere 
klasse CNC-besturing van Fanuc.

Grote tafel maximaal benutten
Het Hartford MVP-16 bewerkingscen-
trum heeft een bed van 1600 bij 820 

mm (met een werkbereik van 1600 
bij 800 bij 700 mm).  Omdat op dit 
moment op de machine, behalve de 
schijven voor de magneetkoppelin-
gen, ook andere componenten wor-
den gefreesd, staat een vacuümspan-
systeem vast op de tafel naast enkele 
klemmen voor andere producten. Zo 
wordt de grote tafel maximaal benut 
en hoeft niet telkens de opspanning 
gewisseld te worden. “We werken 
veel met vacuümspansystemen 
gecombineerd met een aanslag, 
omdat dit makkelijk werken is”, legt 
Bongers uit. Als de productie van 
de schijven voor de magneetkop-
peling hoger wordt, kunnen op de 
tafel meerdere schijven in één keer 
worden opgespannen en kan de ma-
chine veel uren onbemand draaien. 
Afhankelijk van de afmetingen is de 
cyclustijd 3 tot 6 uur. 
In de volgende fase van de ramp-up 
wordt het 3-assig bewerkingscen-
trum geautomatiseerd. Hartford 
heeft de machine hier al op voor-
bereid doordat belading vanaf 
de zijkant mogelijk is. Omdat de 
bewerking slechts een beperkt 
aantal gereedschappen nodig heeft, 
volstaat het magazijn met 40 gereed-
schapsposities.

Derde Hartford-machine
De Hartford MVP-16 is het derde be-
werkingscentrum van de Taiwanese 
fabrikant bij Simac Masic. Het illus-
treert het vertrouwen in de machine. 
Bongers: “De machine is heel functi-
oneel. De prijskwaliteitverhouding 
is gewoon goed. En omdat Hartford 
zoveel verschillende machines in ver-
schillende uitvoeringen, qua bestu-
ring en spillen bouwt, vind je altijd 
een passende oplossing.”  Minstens zo 
belangrijk is de ondersteuning vanuit 
leverancier Promas. Zeker als de 
toeleverancier met de nieuwe order 
overschakelt naar de echte produc-
tiemodus. “Dan gaan we afspraken 
maken over reactietijden.” Gelet op 
zijn ervaringen tot nog toe maakt hij 
zich daar geen zorgen om..
Dit artikel is tot stand gekomen in 
samenwerking met Promas.

Het 3-assige bewerkingscentrum van Hartford is de derde machine van de Taiwanese fabrikant 

bij Simac Masic.

De 1600 mm grote tafel biedt nu ruimte aan een vacuümspansysteem en meerdere klemmen. 

In de toekomst kunnen meerdere schijven voor de magneetkoppeling in één keer worden opge-

spannen. Naast aluminium componenten freest Simac Masic ook kunststof onderdelen voor de 

inspectiemachines.

Hub Bongers (links) samen met een van de frezers, die de kleinste uitvoering van het wiel voor de magneet-

koppeling in zijn handen heeft.
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Masic een snel leverbare machine. 
Toen de Hartford MVP-16 met de 
nieuwste Hartrol-besturing bij im-
porteur Promas in voorraad bleek te 
staan, was de deal snel beklonken. 

Direct operationeel
De basisnauwkeurigheid van het 
3-assig bewerkingscentrum is goed. 
En opties die Bongers en zijn fre-
zer zochten, zoals koeling door de 
spindel en een direct drive spil met 
15.000 toeren, zitten standaard op 
het Hartford bewerkingscentrum. 
“Omdat de Hartrol Plus-besturing, 
gebaseerd op de Mitsubishi-bestu-
ring, compatible is met de Fanuc-
besturing, kunnen we programma’s 
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