
De Reider RX12 met roterende tafel en gekoelde, verstelbare spindelkop biedt op een compacte footprint een groot werkgebied, stabiliteit, hoge 

precisie en flexibiliteit.

Van de Lande heeft via Promas een 
4 meter hoge Reiden RX12 aange-
schaft. Deze frees-draaicombinatie 
vervangt een ruim 22 jaar oude 
machine van een ander merk. Met 
de nieuwe Reiden wordt op een 
compacte footprint een groter be-
reik behaald. Zo kan de technische 
dienst grotere matrijzen met ho-
gere precisie maken voor gebruik 
in de eigen spuitgietafdeling van 
het bedrijf.

Van de Lande B.V. uit Raamsdonks-
veer is producent van een uitzon-
derlijk breed assortiment fittingen 
en appendages uit PVC en PE. Meer 
dan 4500 artikelen worden in eigen 

fabriek geproduceerd, mede door 
zo’n 70 spuitgietmachines. Dit
zorgt ervoor dat Van de Lande voor 
99% uit eigen voorraad kan leveren. 
De matrijzen die gebruikt worden 
bij het spuitgieten worden ook zelf 
ontworpen, ontwikkeld en onder-
houden door diverse afdelingen 
binnen Van de Lande, waaronder de 
technische dienst. Dit is vrij uniek. 
In de loop der jaren zijn er dan ook 
al zo’n 5000 metalen matrijzen 
ontwikkeld voor eigen gebruik. Van 
kleine tot grotere exemplaren. Het 
gaat om zeer minutieus geprodu-
ceerde gereedschappen voor grote 
en kleine series kunststof fittingen, 
voor het optrompen van buizen tot 

Aanschaf Reiden: Groter 
bereik met hogere precisie
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we net een maatje groter dan we al 
hadden, terwijl deze op eenzelfde 
compact vloeroppervlak staat”, ver-
telt Van Gog. 
De RX12 was rond Sinterklaas 
operationeel. Drie mensen bij de 
technische dienst hebben de oplei-
ding gedaan en kunnen er ook mee 
werken, waaronder Rolffs. Het bevalt 
hem prima. “Zeker qua maakbaar-
heid hebben we nu meer mogelijk-
heden. De bewerking is precies en 
binnenin is er koeling van zowel 
frame als geleiding, en omdat we in 
de werkplaats geen geklimatiseerde 

in plaats van de meer gebruikelijke
3 poten. Zo wordt het gewicht gelijk-
matig verdeeld.” De machine is niet 
in de vloer ingebouwd, omdat de 
werkplaats vloerverwarming heeft. 
Van Gog: “En die wilden we niet 
kwijt. Maar met die 14 poten is hij 
zeer stabiel.”

Maatje groter
Nadat de keuze op Reiden viel, is 
uiteindelijk een RX12 aangeschaft, 
die een wat groter bereik heeft dan 
de RX10. “Met een oppervlak van 
maximaal 1450 x 1300 mm kregen 

aan het spuitgieten. Er wordt vooral 
verspaand uit gereedschapsstaal en 
aluminium.

Zelfde soort concept
Bij de technische dienst staan nu 
3 frees-draaimachines en 1 draai-
freesmachine. Toen kwam het 
moment dat een van de machines, 
die sinds het begin van de eeuwwis-
seling actief is, aan vervanging toe 
was. “De machine was op, en onder-
delen waren niet meer zo makkelijk 
te krijgen”, zegt Ernst Rolffs, pro-
grammeur en specialist matrijzen-
maker bij het bedrijf. “Ik heb toen 
hetzelfde soort concept, met draai- 
en freesfunctie en een stabiele, stijve 
machineconstructie, opgezocht op 
internet.” Hij prijst zijn werkgever 
die hem de mogelijkheid gaf om zelf 
rond te kijken voor een optimaal 
alternatief. “Het relatief onbekende 
Reiden uit Zwitserland kwamen we 
ook tegen, en dat bleek uiteindelijk 
de beste optie.”

Goed contact met Promas
Twee jaar geleden zijn hiervoor de 
eerste contacten met de Nederlandse 
importeur Promas gelegd. “We heb-
ben vorig jaar zomer een bezoek aan 
de Zwitserse Reiden-fabriek gebracht 
en dat maakte een zeer professionele 
indruk”, blikt Hans van Gog, team-
leider technische dienst, terug. “Ook 
van Promas kregen we een goede 
indruk. Het is een compact bedrijf, 
met korte lijnen en ze reageren snel, 
dus het loopt op rolletjes. Hoewel de 
echte samenwerking natuurlijk nog 
moet beginnen, is de ervaring tot nu 
toe prima.”

Stabiel en stil
“Het concept van Reiden met rote-
rende tafel en gekoelde, verstelbare 
spindelkop werkt stabiel en stil”, 
vertelt Richard Hermans, directeur/
eigenaar van Promas. De machine is 
een hoogwaardig 5-assig simultaan 
CNC-bewerkingscentrum met Zwit-
serse precisie. De prijs-kwaliteitsver-
houding en de vloerbelasting speel-
den ook mee in de besluitvorming. 
“Reiden heeft bijvoorbeeld 14 poten 

Van de Lande fittingen
Van de Lande in Raamsdonksveer produceert fittingen, appendages en 
afsluiters voor leidingsystemen van 10 tot 400 mm doorsnee, bijvoor-
beeld van PVC-U, PP en PE100.  Afnemers van de kunststof fittingen zijn 
bedrijven in de land- en tuinbouw, zwembaden, industrie, machinebouw 
en waterbehandeling. Er wordt wereldwijd naar zo’n 55 landen geëxpor-
teerd. In Raamsdonksveer werken bij de diverse afdelingen in totaal zo’n 
100 medewerkers, met name in de spuitgietafdeling. De technische dienst 
heeft 12 medewerkers, waarvan 4 in de verspaning, en heeft ook een 
speciale afdeling voor plaatwerk en voor lassen. Bij familiebedrijf Van de 
Lande is nu de derde generatie actief.

Ernst Rolffs en Hans van Gog: “De grote portaaldeur zorgt voor een prima bereik. Er is aan 

twee zijden van de machine goed zicht op het werkgebied.”
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bij, zeker ook omdat er in de deur 
een trapje is ingebouwd, dat uit-
klapbaar is om in het werkgebied te 
komen.” Er is verder een extra opzet-
tafel om werkstukken alvast buiten 
de machine snel en makkelijk op 
te spannen. Deze tafel is groter en 
heeft een platte kant, waardoor je 
een blok makkelijker kunt affrezen. 
Rolffs: “De tafel is zo handig dat hij 
er nog niet af geweest is. Dat gebeurt 
pas als ik straks ook ga draaien.”

Snelle levering
“Een voordeel was ook dat de ma-
chine snel geleverd kon worden”, 
geeft Van Gog aan. Vaak is de lever-
tijd een jaar. Deze machine is eind 
april 2024 besteld, werd in oktober 
geleverd en was in december opera-
tioneel. Vanwege de hoogte kwam de 
4 meter hoge machine in delen aan. 
Omdat deze met een kraan in elkaar 
gezet werd, moest dit buiten gebeu-
ren omdat de ruimte binnen daar-
voor te laag was. Wel kan de hoge 
machine goed in het pand staan, bij 
de andere verspanende machines. 
De hoogte van de machine wordt 
binnenin én buiten efficiënt benut. 
Zo wijst Hermans op de schakelkast 
die aan de bovenzijde van de machi-
ne (waar toch ruimte is) is bevestigd 
en er dus niet apart naast hoeft te 
staan. “Dat spaart ruimte en scheelt 
footprint”, zegt hij.

Meer flexibiliteit
In de spuitgietwereld vragen klanten 
steeds vaker om hoogwaardige eind-
producten, dus de eisen nemen toe. 
Van de Lande heeft dan ook gekozen 
voor een gespecialiseerde gereed-
schapsmakerij in eigen huis. De  
RX12 komt bij het maken van matrij-
zen goed tot zijn recht. “We kunnen 
nu ook grotere matrijzen maken 
met meer precisie”, zegt Van Gog. 
“Dat biedt meer mogelijkheden en 
flexibiliteit, zeker omdat er nieuwe 
projecten aankomen. Met de RX12 is 
ons verspanende machinepark weer 
helemaal up-to-date.”.
Dit artikel is tot stand gekomen in 
samenwerking met Promas.

omgeving hebben, werkt dat goed. 
Voorbewerken doen we overigens 
droog.”
Rolffs is op de RX12 begonnen met 
frezen. “De nieuwe 5-asser is precie-
zer en sneller dan zijn voorganger, 
maar dat is ook niet zo gek omdat 
deze al ruim 20 jaar oud is. Ook is 
hij aanmerkelijk stiller.” De roteren-
de tafel heeft een zijde die normaal 
recht is maar bij Reiden wat meer 
het werkgebied insteekt. Dit biedt 
extra ruimte om de onderdelen 
goed, nu bijna over de hele tafel 
heen, te kunnen bewerken. De  
RX12-serie is ook goed geschikt voor 
24/7-bewerking. De machine is aan 
de zijkant voorbereid op een koppe-
ling met een palletwisselsysteem, 
maar dat is bij Van de Lande niet 
nodig.

Prima bereik
“Ook ideaal is dat de Heidenhain 
640-besturing tijdens de simulatie 
aangeeft wanneer de bewerking 
buiten bereik komt”, aldus Van 
Gog. Verder wordt de kracht op het 
gereedschap gemeten en op het 
scherm getoond.  De ergonomie is 
ook naar tevredenheid. “Er is een 
grote portaaldeur voor een prima 
bereik en aan twee zijden van de 
machine is goed zicht op het werk-
gebied. De RX12 heeft geen bordes 
gekregen, want er moest een gang-
pad blijven. Maar je kunt overal goed 

De hoogte wordt goed benut; in het werkgebied én erbuiten. Zo is de schakelkast rechts aan 

de bovenzijde van de machine bevestigd. Dat scheelt ruimte in de werkplaats.

De bewerkingsmachine heeft een uitklap-

bare trap om nog beter bij het werkgebied te 

kunnen.

De RX12 is 4 meter hoog: dat betekende 

wat passen en meten bij de opbouw. De 

machine is buiten met een kraan in elkaar 

gezet. Daarna kon hij op zijn plek voor de 

verdere opbouw.
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